PISTOLA DE MICRO PINTURA
PRO-573

FERRAMENTAS PNEUMATICAS

Manual de Operacoes
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1. DADOS TECNICOS

Modelo PRO-573
Tipo Gravidade - Micro Pintura
Bico Original 0,5 mm
Volume da Caneca 200 ml
Pressao de Trabalho 28 a 40 psi
Entrada de ar 1/4"
Consumo de ar médio 2 a4 pcm

*0OBS: As informagdes contidas neste manual poderdo sofrer
alteragGes sem aviso prévio por parte da BERLINER DO BRASIL

MOTORES LTDA, com o intuito de aprimorar o produto.
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2. CARACTERISTICAS TECNICAS E OPERACAO

Esta € uma pistola de micro pinturas, alimentada por

gravidade;

Ideal para:

» Retoques

> Preparagao automotiva

» Artesanatos

> Calcados

> Moveleiros

e Para aplicacdo de materiais para revestimento e
acabamentos, com excecdo de materiais corrosivos e
abrasivos. Proporciona economia de tinta, menos névoa e
consequentemente reducdo de custos;

e Esta pistola opera com baixa pressao, sendo econO6mica
devido ao pouco desperdicio de tinta, ja que a taxa de
transferéncia de tinta é mais elevada que nas pistolas
tradicionais;

e Por conta da excelente atomizacdo da tinta, o trabalho
com esta pistola resulta pouca névoa, 0 que representa
significativa melhora do ambiente de trabalho;

e Esta pistola apresenta 6tima qualidade de pintura, sendo
indicada para acabamentos exigentes, atendendo aos mais
altos requisitos dos profissionais de pintura;

e Monte a caneca na pistola;

e Conectar a pistola a uma fonte de ar limpo, isento de
umidade e 6leo, usando uma mangueira com pelo menos 8
mm de didmetro interno. Dependendo do comprimento,
um didmetro interno maior pode ser necessario;

e No regulador de pressao, ajuste aproximadamente entre
28 a 40 psi;

e Dilua a tinta a ser pulverizada conforme as instrugdes do
fabricante do material filtre a tinta em peneira, antes de
colocar na caneca da pistola de pintura;

e Faca uma pulverizagao experimental;
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Pulverize uma pequena area, para ajustar a velocidade de
trabalho e o acabamento desejado. Se o acabamento
estiver muito seco ou aspero, a quantidade de material é
muito pequena em relagdo a pressdo do ar. Gire no
sentido anti-horario, o Botdo de ajuste do fluido, ou
diminua a pressao do ar no filtro regulador;

Mantenha sempre a pistola perpendicular a superficie que
esta sendo pintada;

Ndo mova a pistola em arco. O movimento em arco produz
camada de tinta ndo uniforme;

Recomenda-se que a pistola seja mantida a uma distancia
de 15 a 20 cm da superficie;

A posicdao da capa de ar determina a posicdo do leque.
Gire a capa de acordo com as necessidades da aplicacao
Use uma mascara de protegdo para evitar inalagdo de tinta
e solventes;
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3. MANUTENGAO E LIMPEZA

e Recomenda-se que a limpeza seja feita sempre apds cada
uso do equipamento;

Desconecte a pistola da linha de ar comprimido;
Limpe a caneca e coloque solvente limpo na mesma;

e Abra totalmente o botdo de ajuste de fluido, aperte o
gatilho e deixe fluir solvente pelas passagens de fluido até
que o mesmo saia completamente limpo;

e Limpe o corpo da pistola com um pano embebido em
solvente, evite estopa;

e Retire a capa de ar e lave-a em solvente usando escova ou
pincel de cerda macia. Em seguida enxugue a capa com
um jato de ar;

e Se for necessario, limpe os orificios da capa usando uma
cerda macia. Nunca use objetos duros, pois isto pode
danificar os orificios, causando um leque de pulverizacdao
distorcido;

e Para evitar danos a agulha, certifique-se de acionar o
gatilho e manté-lo assim enquanto estiver apertando ou
soltando o bico de fluido, ou remover o botdo de ajuste do
fluido para liberar a pressdo da mola;

e S6 remova o bico de fluido em caso de troca ou
entupimento interno;

e Para a limpeza de rotina ndo é necessario remover a
caneca;
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4. PROBLEMAS E SOLUGOES

e A tinta sai de forma espirrada ou falhada;

o Pouca tinta na caneca, tinta ndo filtrada, bico solto,
vedagdo dianteira da agulha danificada, bico e
agulha sujos

e Jato torto para direita ou esquerda;
o Furos da capa de ar estdo sujos, ou obstruidos, ou
a capa de ar danificada.
e Bico ou jato ovalizado;
o A capa de ar esta obstruida no orificio central
e Vazamento de tinta no bico;

o Bico solto, ou sujeira entre o bico e agulha, ou bico
e agulha com desgaste.

e Vazamento de tinta na vedacao dianteira da agulha;

o Vedacdo dianteira da agulha se danificou, ou esta
ausente.

e Atomizagao incorreta;

o Pressdo na entrada de ar muito baixa, ou material
muito viscoso, ou pressdo na entrada de ar muito
alta, ou material de viscosidade muito baixa.
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