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DADOS TECNICOS

Encaixe Redondo
Comprimento 190 mm
Velocidade livre 2700 bpm

(batidas por minuto)

Curso 70mm
Cinzéis (3 pecas) 170mm
Pressao de trabalho 90 PSi
Peso Liquido 1,64 Kg
Entrada de ar 1/4"
Média de consumo de ar 10 pcm

NOTA As informagodes contidas neste manual poderao sofrer
alteragdes sem aviso prévio por parte da BERLINER DO BRASIL MOTORES

LTDA, com o intuito de aprimorar o produto.
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1. CARACTERISTICAS TECNICAS E OPERACAO

e Esta ferramenta é projetada para trabalhos de remocgéao de rebarbas, quebrar blocos de
tijolos e cimento, abrir rasgos em chapas metalicas, cortar parafusos e raspagens em geral;

e Esta ferramenta oferece uma troca rapida das ponteiras, para isto remova a mola da
ponteira, coloque o cinzél e rosqueie a mola novamente no cilindro (p¢ 9);

e Paraoperar esta ferramenta adequadamente, deve-se trabalhar a um angulo de 45° entre a
peca trabalhada e a ferramenta;

e Nao deve acionar o equipamento, sem estar com a ponteira encostada na peca a ser
trabalhada, correndo o risco de romper a mola da ponteira que segura o cinzél;

e Ao instalar esta ferramenta no ar comprimido, é necessario saber que deve haver
lubrificagdo através da rede de ar comprimido e realizar manualmente a lubrificagado
periddica em seu sistema de martelo. Veja como proceder:

NOTA Motor pneumatico:

Deve-se instalar a ferramenta a um sistema de Lubrifil para lubrifica-la com dleo lubrificante
mineral SAE 10 ndo detergente de 4 a 6 gotas por minuto, na regulagem da cupula visora do
lubrificador.

OBS: A inobservancia destes dois itens anula os termos gerais de atendimento em garantia.

e Este equipamento atinge seu maximo potencial de trabalho com 90PSI de ar comprimido.
Para a regulagem do filtro deve proceder da seguinte maneira:

Com o equipamento em funcionamento, regule seu filtro através da manopla de ajuste do regulador
em 90 PSI, observando sempre em que estado se encontra o elemento filtrante, pois elementos
sujos diminuem drasticamente o fluxo de ar comprimido, comprometendo o rendimento do
equipamento. Se observar o elemento filtrante do seu filtro com coloragcdo escura, recomenda-se
atroca do mesmo.

e Um equipamento pneumatico para funcionar a plena carga e atingir o maximo de
rendimento necessita de dois fatores: pressdo de ar comprimido e vazao de ar comprimido.
Observe nos dados técnicos deste manual, a qual pressao de trabalho este equipamento
trabalha, e paravazao de ar comprimido, recomendamos verificar nos dados técnicos, qual
a entrada de ar, e usar mangueira, conectores e engate rapido, nesta medida. Com isto a
vazdo de ar sera arecomendada.

e E recomendado para este equipamento um conjunto de Lubrifil (filtro, regulador e
lubrificador) na medida de '2”, pois somente nesta dimensao tera avaziao de ar comprimido
necessaria para operar este equipamento. A distdncia maxima entre o Lubrifil e o
equipamento deve ser de 10 metros, para que nao haja perda de pressao que esta marcando
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no mandémetro e que chega ao equipamento, e para a correta lubrificagdo através do
lubrificador do filtro.

e Verifique o indice de umidade da sua rede de ar, pois agua no equipamento, causara danos
irreversiveis ao mesmo, além de anular a garantia, o mesmo procedimento deve ser
observado para poeira e sujeira em sua rede de ar.
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2. INSTRUGOES DE SEGURANGA

420000

"o

e Esta ferramenta ndo é protegida ou isolada contra choques elétricos, entdo, ao trabalhar
em painéis elétricos ou linhas vivas de energia, certifique-se de estar operando em
seguranca;

e Desligue sempre a alimentacao de ar comprimido ao instalar, retirar ou ajustar acessorios,
realizar manutencgéo ou regulagens;

e Utilize ar comprimido de acordo com a norma ISO 8573:1991 Classe 4, a uma pressao
maxima de 6,3bar (90psi / 630kPa). Poeira, auséncia de 6leo lubrificante, excesso de
umidade e sujeira proveniente do ambiente e de tubulagdes velhas danificam
irreversivelmente o motor da ferramenta pneumatica;

e Use protecao ocular (6culos de seguranca) ao operar, ajustar, instalar ou retirar acessérios
ou realizar manutencao nesta ferramenta;

. Use protecao auricular ao operar este equipamento;

. Mantenha as maos, corddes, roupas soltas, cabelos longos ou algo que possa se prender

ao eixo rotativo afastado;
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. Esteja atento para mudancas na rotagao, possiveis falhas ou vibragoes excessivas;

° Mantenha-se em equilibrio, apoie a ferramenta firmemente, ndo se estique ao operar
ferramentas. Considere o ambiente que o rodeia, trabalhe com iluminagéao condizente com
a necessidade da operacao;

. O eixo rotativo da ferramenta pode continuar a girar por alguns instantes apoés soltar seu
gatilho. Mantenha as maos afastadas e evite contato com o solo até sua parada total.

. Observe o sentido de rotagcao da ferramenta antes de coloca-la em operagéo;

. Ferramentas Pneumaticas podem emitir vibragoes e gerar na aplicagdao formigamento ou
dor que podem ser nocivos as maos e bragos. Em caso de desconforto, procure assisténcia
médica;

° Nao utilize ferramentas pneumaticas sob influéncia de alcool, drogas ou entorpecentes;

. Nao utilize soquetes manuais em chave de impacto. Estas devem ser equipadas apenas
com soquetes de impacto, para evitar ruptura e arredondamento;

° Mantenha as mangueiras longe de fontes de calor, 6leos e bordas cortantes;

. Nao realize adaptacgdes e ndo improvise situagoes.

ADVERTENCIAS.

e Nao transporte a ferramenta pela mangueira;

e Nao utilize mangueiras de ar danificadas, engates rapidos ou conexdes soltas ou
amassadas;

e Mantenha o manual de instrug6es sempre a mao para eventuais consultas;

e Oproprietario deve manter os manuais de instrugcées sempre a mao para que os operadores
tirem ddvidas e para que novos operadores se instruam antes de operar pela primeira vez
esse equipamento, cabendo a ele as sansées judiciais pela omissdo da informacao de
seguranca e operacgao que este manual contém.
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3.VISTA EXPLODIDA.
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5. LISTA DE PECAS.
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cODIGO \ DESCRIGAO QUANTIDADE
2700-01 Carcaca 1
2700-02 Bucha 1
2700-03 Flange Traseira 1
2700-04 Placa da Valvula 1
2700-05 Flange Dianteira 1
2700-06 Junta 1
2700-07 Pistao 1
2700-08 Pino 2
2700-09 Cilindro 1
2700-10 Trava 2
2700-11 Anel Trava 1
2700-12 Parafuso 1
2700-13 Parafuso 1
2700-14 Gatilho 1
2700-15 Mola 1
2700-16 O-Ring 1
2700-17 Bucha 1
2700-18 O-Ring 1
2700-19 O-Ring 1
2700-20 Valvula 1
2700-21 O-Ring 1
2700-22 Pino 1
2700-23 Pino 1
2700-24 Defletor de Ar 1
2700-25 O-Ring 2
2700-26 Entrada de Ar 1
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ADVERTENCIA:

e Nao transporte a ferramenta pela mangueira;

e Nao utilize mangueiras de ar danificadas, engates rapidos ou conexdes soltas ou
amassadas;

e Mantenha o manual de instrugdes sempre a mao para eventuais consultas;

e O proprietario deve manter os manuais de instrugbes sempre a mao para que 0s
operadores tirem ddvidas e para que novos operadores se instruam antes de operar
pela primeira vez esse equipamento, cabendo a ele as sansoées judiciais pela omissao

da informagao de seguranga e operagao que este manual contém.
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